Druckforderanlage DFP
und DFH

Fir den pneumatischen Transport von staubférmigen

Schiittgutern
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Konstruktionsanderungen vorbehalten. Tabellenwerte ohne Gewahr.

Pneumatische Férderanlagen werden heutzutage in vielen Bereichen
der schittgutverarbeitenden Industrie eingesetzt. Bei den zu fordern-
den Schuttgitern handelt es sich um staubférmige (@ = 0 - 0,5 mm) bis
grob-kérnige Feststoffe (@ > 10 mm). Die Forderleistungen betragen
wenige Kilogramm bis hin zu mehreren hundert Tonnen in der Stunde.
Hierbei variieren die Durchmesser der Forderrohrleitung von kleiner 50
mm bis ber 500 mm. Es kdnnen Forderentfernungen bis zu 1000 m
Uberbriickt werden.

Das DruckgefaR hat sich fir die pneumatische Férderung mit hohen
Driicken (grof3e Forderwege) und hohen Gutkonzentrationen (hohe
Forderleistungen) durchgesetzt.

Bei schwerflieBenden Produkten ist es mdglich, durch ZusatzmaRnahmen
(Konusbellftung, mechanische Austragshilfen) die Forderwilligkeit zu
erhohen.

Je nach Férdergut und Forderentfernung werden
Schwerkraftentleerung (Anschluf3 der Férderleitung unterhalb des
Auslauftrichters) oder Deckelentleerung (Anschluf? der Forderleitung
von oben an senkrecht in das DruckgeféaR ragendes Steigrohr) sowie
verschiedene Verhaltnisse der Ober-, Unter- und Zusatzluftzufuhr
gewahlt.
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DRUCKFORDERANLAGE FDFP UND DFH

Die Beschickung des DruckgeféRes kann entweder im freien Fall oder
durch geeignete mechanische Forderer erfolgen.

Die Arbeitsweise eines Druckgeféafes ist stets diskontinuierlich, deshalb
wird bei kontinuierlich anfallendem Material oberhalb des DruckgefaRes
ein Pufferbehdlter angeordnet. Bei groRen erforderlichen Forderleistungen
konnen zwei DruckgeféaRe parallel betrieben werden. Wahrend das eine
befillt wird, entleert sich das andere. Dadurch erhélt man eine
annéhernd kontinuierliche Férderung. In jedem Fall darf die zugefuhrte
Materialmenge nicht gréRer sein als die Leistung des DruckgeféRes. Die
Verfigbarkeit eines Einzel-DruckgefaRes betragt durchschnittlich 50 %,
die eines Zwilling-DruckgeféaRes ca. 90 %

Die erreichbare Forderleistung eines Druckgefaes wird entscheidend
bestimmt durch den Nutzinhalt des Druckgefées und den Durchmesser
der Forderleitung. Aufgrund der oftmals sehr unterschiedlichen Schiitt-
gewichte, Korngréfien, Kornverteilungen und anderer physikalischer
Eigenschaften der Schiittgliter lassen sich jedoch vorab keine konkreten
Angaben fur Forderleistungen bei bekannten Forderquerschnitten und
DruckgefaRinhalten machen.

Aufbau der MAHR-Druckférderanlage

Die Forderanlage besteht aus dem Druckgefal? mit den komplett ange-
bauten Armaturen. Sie wird funktionsbereit an die Druckluftversorgung
und die elektrische Steuerung angeschlossen.

Die Qualitat der pneumatischen
MAHR-Forderanlagen beruht auf jahr-
zehntelanger Erfahrung, einer spezifi-
schen Auslegung jeder neuen
Forderanlage, sowie dem Einsatz von
Spezialarmaturen, die tiberwiegend von
MAHR entwickelt wurden.

Nur so kdnnen die gewiinschten
Forderleistungen in Verbindung mit lan-
gen Betriebszeiten erreicht werden.

BILDLEGENDE

= Druckkessel DF:
Druckgefal zur Hochdruckforderung

Kegelverschluf® KVP:
druckdichter Abschluf? fiir Material-
einfulloffnungen
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Abschluforgan in pneumatischen
Forderleitungen

Beluftungsboden BB:
unterer Abschlu am DruckgefaR und
Fluidisierung

Zusatzdiise ZD:
Einschleusung von Tragergas in die
Forderleitung
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