MAHR-BOW 2000

For low wear divertion of a material stream in

pneumaticconveying systems
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Pour une faible usure dans les changements

de directions des tuyauteries des manutentions

pneumatiques
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Table values without guarantee - technical specifications subject to change. Valeurs du tableau sans garantie - les spécifications techniques peuvent changer.

MAHR-BOW 2000

Dimension Table/Table des dimensions: FA 99-46-050

The MAHR-BOW 2000 is for low-wear deflection of pneumatic
blower output. Since the blower output is guided along the inner
radius of the arc, the wear, which is otherwise produced on the
inner wall of the arc, shifts to the material buffer zone, which
forms during the filling.

The distinctive shape of the MAHR-BOW 2000 changes the other-
wise very familiar wear at these critical points. Immediately after
the beginning of the filling, a support buffer forms in the arc which
itself prevents wear on the arc, thus enabling long

service lives, because the material conveyed is conveyed not along
the arc itself but rather along the support buffer.

Some clear advantages of the MAHR-BOW 2000:

e low-wear blower output deflection through a loose material
cushion of its own

® Low pressure loss

e Compact design

® |ow aquisition and
installation costs
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DIMENSION DRAWING OF THE STRUCTURE 90°/DESSIN DES DIMENSIONS DU CORPS DE BASE 90°

La MAHR-BOW 2000 sert au changement de direction a faible
usure de courants de transport pneumatiques. Etat donné que le cou-
rant de transport est forcé au rayon intérieur de la courbe, I'u-sure
qui se forme normalement a la paroi intérieure de la courbe, se déca-
le dans la zone tampon du matériel se formant pendant le remplissa-
ge. La forme marquante de la MAHR-BOW 2000 change 'usure,
d'habitude bien connue a ces endroits critiques. Aussitot apres le
commencement du remplissage, un tampon de support se forme
dans la courbe, empéchant I'usure a la courbe méme et permettant
des temps improductifs pendant cette période de temps, étant donné
que la marchandise a transporter est transportée au long du tampon
de support et non, a la courbe méme.

Des avantages clairs de la MAHR-BOW 2000:

e changement de direction a faible usure du courant de
transport par un propre rembourrage du produit en vrac

® faible perte de pression

® construction compacte

e frais d'achat et de montage peu élévés

Head Office
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Tel.: +49 (0) 611/967 64 - 0
Fax: +49 (0) 611/9 67 64 - 19
www.mahr-gmbh.de
info@mahr-gmbh.de

DIMENSION DRAWING OF THE PIPE CONNECTION/DESSIN DES DIMENSIONS DU RACCORD A TUBES
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thread/filet NW d1 S L1 L2
212" 40 48,3 2,6 93 70
c : 50 60,3 29 87 70
65 76,1 29 95 70
DN A B C E 4" 80 889 32 140 70
212" ca. 120 ca. 120 ca. 210 ca. 225 100 108 36 115 110
4" ca. 155 ca. 180 ca. 310 ca. 337 100 114 3,6 115 110
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DN PN A B C E D K d2 n thread/filet NW L3 PN D K d2 n
40 6 175 175 | 265 | 280 130 100 14 4 212" 40 55 6 130 100 14 4
10 175 175 | 265 280 150 110 18 4 40 55 10 150 110 18 4
50 6 175 175 | 265 | 280 140 110 14 4 50 55 6 140 110 14 4
10 175 175 | 265 280 165 125 18 4 50 55 10 165 125 18 4
65 6 175 175 | 265 | 280 160 130 14 4 65 55 6 160 130 14 4
10 175 175 | 265 | 280 185 145 18 4 65 55 10 185 145 18 4
80 6 205 230 | 362 388 | 200 150 18 4 4" 80 45 6 200 150 18 4
16 205 230 | 362 | 388 | 200 160 18 8 80 45 10 200 160 18 8
100 6 205 230 | 362 388 | 218 170 18 4 100 45 6 218 170 18 4
10 205 230 | 362 | 388 | 218 180 18 8 100 45 10 218 180 18 8

All table values are subject to tolerances of cast iron!



